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NAVOD

KAT 22 60-B

FORTE

filtr PN 16 éerven 2000

Pro kvalitni a bezproblémovou montaz, dlouhodobé a bezpeéné uzivani nadeho vyrobku dodrZujte pokyny
zde uvedené, pokud budete pouzivat filir PN 16 FORTE dle KAT 22 60-A.

Filtr PN 16 FORTE (dale jen filtr) podle katalogového listu KAT 22 60-A pouzijte do potrubnich rozvodu pro
pitnou vodu, neagresivni povrchovou a uzitkovou vodu a podobné. Nejvy3Si dovolena pracovni teplota je
u vyrobku s Upravou epoxidovym nastfikem do 50°C, kratkodobé do 120°C s rizikem mozného poskozeni
povrchové Upravy. Pro vyrobky se syntetickym natérem je nejvy$Si dovolena pracovni teplota do 200°C. Do
120°C je nejvysSi dovoleny pracovni pretlak do 1,6 MPa, nad 120°C je nejvySSi dovoleny pracovni pretlak
zavisly na pracovni teploté. BliZe viz katalogovy list KAT 22 60-A.

Pos. | Nazev Material 1)

1 Téleso Litina Seda 42 2425 Filtridtvgporpiodsteci
2 Sito Nerez 17 246 . ptipihaibou

3 Vypoustéci pfiruba | Litina $eda 42 2425

4 Tésnéni Bez azbestu

5 Sroub Ocel pozinkovano

6 |Podlozka Ocel pozinkovano Filtridtvppoysvésicci
7 Matice Ocel pozinkovano zatkétkou

8 Tésnéni Bez azbestu

9 Vypoustéci zdtka | Mosaz

1) Lze objednat jako nahradni dil (.).

Podminky pouziti
Filtr je vhodny k zachyceni mechanickych necistot z provozni tekutiny. Montuje se do potrubi pred
riizné armatury, napr. redukéni ventily, vodoméry, obéhova éerpadla, mérici pristroje apod.

Filtr s vypoustéci prirubou doporuéujeme v pfipadech, kdy je pfi €iSténi vyhodné sito vyjmout
a ocistit mimo armaturu nebo vyménit za nahradni nebo nové.

Filtr s vypoustéci zatkou pouzijte v pripadech, kdy necistoty jsou drobnéjSi a Ize je odpustit,
vyplachnout ev. vysat otvorem pro vypoustéci zatku.

Ochrana vyrobku

Chrarite pfed hrubym zachazenim, poSkozenim a nadmérnym znecisténim na stavenisti. Vyrobky s povrcho-
vou Upravou epoxidovym nastfikem chrante pfed dlouhodobym plsobenim UV zafeni. Skladujte nejlépe v kry-
tych a Cistych skladech pfi teplotach od -20°C do +50°C.

Konstrukce

Jednosmérna armatura s pfirubami umoznujicimi tlakové tésné spojeni s pfirubami potrubi PN 16. Tésnost vné
je zajisténa plochym tésnénim dotlaéenym vypoustéci pfirubou pomoci matic a Sroubl. Vypoustéci zatka s G
zavitem je doté&snéna plochym tésnénim.

Pired montazi

- ovéfte, Ze jsou Cisté a neposkozené tésnici plochy pfipojovacich pfirub, vnitfek filtru a potrubi

- v pfipadé naruSeni povrchové upravy provedte opravu barvou

- poskozeny vyrobek vyradte

- ptipravte si v souladu s CSN 13 1095 a CSN 13 1500 $rouby, podloZky a matice, $rouby o$etfete slabé
mazacim tukem

- podle CSN 13 1550.1 si pfipravte ploché t&snéni mezi pfipojovaci pfiruby

Dodrzujte pravni a ostatni predpisy i pokyny k zajiSténi bezpeénosti a ochrany zdravi pri praci.
Pouzivejte ochranné pracovni prostiedky a ochranna zarizeni poskytnuta zaméstnavatelem.




Pokyny k montazi
Upozornéni! Smér proudéni provozni tekutiny musi souhlasit s predlitou Sipkou na télese a vypoustéci
pFiruba ev. vypoustéci zatka musi smérovat dold.
- smér proudéni provozni tekutiny je vyznacen predlitou Sipkou na télese filtru
- z pratoku filtru odstrarite zaslepky a pfiloZte ho k pfirubé potrubi, do otvor( v dolni levé i pravé poloviné
pfiruby prostrcte 1+1 Sroub, doplite podlozky a naSroubujte matice
- vloZte mezi pfiruby ploché tésnéni, doplfite dalsi Srouby, podlozky a matice, matice slabé& dotahnéte
- dotahnéte matice spoje uréenym momentem Mk a v pfedepsaném poradi podle obr. 1 nebo obr. 2
4 otvory v prirubé v poradi 1, 3, 2, 4 dle obr. 1
8 otvort v pfirubé v poradi 1, 5, 3, 7, 2, 6, 4, 8 dle obr. 2
Varovani! Matice M12 dotahnéte momentem Mk 36N.m, pro M16=Mk 79N.m a pro M20=Mk 157N.m
Proces utahovani 1x opakujte!
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- stejné postupujte pfi montazi protilehlého spoje
- provedte kontrolu tésnosti spojd s potrubim

Udrzba

Filtr vyZzaduje zvySenou pozornost hlavné na zacCatku provozu, kdy potrubi i zafizeni obsahuje zvySené
mnozstvi mechanickych necistot. V provoznich vylukach sito Cistéte v takovych intervalech, aby jeho zaneseni
nebylo vét§i nez do poloviny. Pravidelnost pro udrzbu si musi vysledovat sam uzivatel podle provoznich
podminek. Informaci o zaneseni sita Ize odvodit napf. z rozdilu tlakd pfed a za filtrem. Poskozené dily vyfadte.
Pouzité tésnéni vzdy vyménite za nové. Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily.

Postup jak vy¢€istit nebo vymeénit sito u filtru s vypoustéci pfirubou:

- potrubi musi byt bez tlaku, uzivatel rozhodne o potfebé jeho odvodnéni pfed zahajenim praci

- uvolnéte spojeni vypoustéci pfiruby (pos. 3) a télesa (pos. 1), oéekavejte odkap provoznich zbytkl

- povolte a demontujte matice (pos. 7), Srouby (pos. 5) a sejméte vypoustéci pfirubu

- sito (pos. 2) vyjméte, oCistéte a prohlédnéte (vyménite za originalni nahradni dil)

- odstrante staré tésnéni (pos. 4) z vypoustéci pfiruby (pos. 3), oCistéte té€snici plochy na télese i vypoustéci
pfirubé a osadte tésnéni nové

- sito (pos. 2) zasunte do otvoru v télese (pos. 1) a osadte sestaveni vypoustéci pfiruby s tésnénim (pos. 3+4)

- zasunte sito do zahloubeni ve vypoustéci pfirubé, doplite Srouby, podlozky a matice (pos. 5+6+7), zavity
SroubU oSetfete mazacim tukem, matice slabé dotahnéte

- do kfize dotahnéte matice (pos. 7) momentem Mk podle velikosti M zavitu: pro M10=Mk 31N.m,
pro M12=Mk 54N.m, pro M16=Mk 130N.m a pro M20=Mk 155N.m, proces utahovani 1x opakujte

- zkontrolujte tésnost spoje

Postup jak vycistit sito u filtru s vypoustéci zatkou:

- potrubi musi byt bez tlaku, uzivatel rozhodne o potfebé jeho odvodnéni pfed zahajenim praci

- uvolnéte vypoustéci zatku (pos. 9) a vySroubuijte ji, oéekavejte odkap provoznich zbytk

- odstrante staré tésnéni (pos. 8) a ocistéte (vyplachnéte, vysajte) sito (pos. 2) a tésnici plochy pro tésnéni

- tésnéni (pos. 8) vymérite za nové a vypoustéci zatku (pos. 9) zasroubujte do vypoustéci pfiruby (pos. 3), zavit
vypoustéci zatky oSetfete mazacim tukem vhodnym pro konkrétni pouziti (napf. pro pitnou vodu...)

- vypoustéci zatku (pos. 9) utahnéte momentem Mk podle velikosti G zavitu: pro G*/5"=Mk 26N.m,
pro G1’=Mk 156N.m a pro G 1"1,"=Mk 274N.m, proces utahovani 1x opakujte

- zkontrolujte t&€snost spoje
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